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EN-Kurzname S355J2+N
Richtanalyse in % C max.0,22 Si max. 0,55

Anlieferungszustand  gegliht

Charakteristik Exzellente spanabhebende Bearbeitbarkeit
im Anlieferungszustand ohne zusatzliche Warmebehandlung schweibar
Brennschnitte ohne negative Randbeeinflussung

Verwendung Formenaufbaustahl
Einfache Konstruktionselemente und Vorrichtungen, ohne hohe Festigkeitsanspriiche
____________________________________________________________________________________________________________________________________

Warmebehandlung Temperatur Dauer Abkiihlung
Weichglihen 650-700 °C 2-5h Ofen
Spannungsarmglihen 550-580 °C mind. 2 h Ofen
Harten 860-890 °C Gruppe Ol oder Wasser
Anlassen 540-680 °C mind. 2 h ruhige Luft

siehe Anlass-Schaubild querschnittabhangig

Physikalische Warmeausdehnungskoeffizient
Eigenschaften zwischen 20 °C und:
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Warmeleitfahigkeit
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