WERKZEUGSTAHL GMBH

1 1.1730

EN-Kurzname C45U

Richtanalyse in % Cc0,45 Si0,3 MnO0,7

Anlieferungszustand  Glahhérte von rund 190 HB ( ca. 650 N/mm?2)

Charakteristik unlegierter Werkzeugstahl mit sehr guter Zerspanbarkeit, Schalenharter
Formenaufbaustahl

Verwendung Formaufbauten, ungehéartete Bauteile z.B. Grundplatten,

Einsatz Gblicherweise im Anlieferungszustand
____________________________________________________________________________________________________________________________________

Warmebehandlung Temperatur Dauer Abkiihlung
Weichglihen 680-710 °C 2-5h Ofen
Spannungsarmglihen 600-650 °C mind. 4 h Ofen

Harten 800-830 °C Gruppe | Wasser, Ol

180-220 °C

Anlassen 160-300 °C mind. 2 h ruhige Luft

siehe Anlass-Schaubild querschnittabhangig

Physikalische Warmeausdehnungskoeffizient
Eigenschaften zwischen 20 °C und:
106x m 100°C 200°C 300°C 400°C 500 °C 600 °C
m x k 11,0 12,0 13,0 13,5 14,0 14,2

Warmeleitfahigkeit

W 20 °C
m X k 50,0
Anlass-Schaubild Warmebehandlung 810 °C
fiir @ 20 mm 70
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