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EN-Kurzname
Richtanalyse in %
Anlieferungszustand
Charakteristik

Verwendung

Warmebehandlung

Physikalische
Eigenschaften

Anlass-Schaubild
fir @ 20 mm

40 CrMnMo S 8-6
cC04 Mn1,5 S0,07 Cr1.9 Mo0,2
verglitet auf 280-325 HB (950-1100 N/mm?)

vergUteter Formenstahl
korrosionsbestandig

WERKZEUGSTAHL GMBH

Durch eingeschrankten Deltaferrit-Gehalt Verbesserung der

Polierféhigkeit, Zerspanbarkeit und Zahigkeit

Formrahmen fir Kunststoff- und DruckgieBformen

Werkzeuge flir die Kunststoffverarbeitung

Temperatur

Spannungsarmglihen max. 480 °C

Dauer Abkiihlung

mind. 4 h Ofen

Spannungsarmglihen empfehlen wir bei mehr als 30%iger Zerspanung

vor der Fertigbearbeitung

Warmeausdehnungskoeffizient

zwischen 20 °C und:
100 °C 200 °C 300 °C 400 °C
12,2 12,9 13,5 13,9
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gleiches Schaubild wie 2311 ?
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