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EN-Kurzname
Richtanalyse in %
Anlieferungszustand
Charakteristik

Verwendung

Warmebehandlung

Physikalische
Eigenschaften

Anlassschaubild
fir @ 20 mm

WERKZEUGSTAHL GMBH

40CrMnNiMo8-6-4
c04 Mn1,5 Cr2,0 Mo0,2 Ni1,1
verglitet auf 280-325 HB (950-1100 N/mm?)

gleichmaBige Harte bei groBten Abmessungen
gute Polierbarkeit, narbféhig, verchrombar, nitrierbar,
gute Bearbeitbarkeit

Kunststoffformen, Druckgussrahmen, Mulleimerformen, Formen flir Armaturentafeln,

groBe KarosserieauBenteile und StoBfanger
____________________________________________________________________________________________________________________________________

Temperatur Dauer Abkiihlung
Weichglihen 710-740 °C 4-8 h Ofen
Spannungsarmglihen 500-550 °C 2-4 h Ofen
Harten 840-870 °C Ol oder Warmbad
180-220 °C
Anlassen siehe Anlassschaubild

Warmeausdehnungskoeffizient

zwischen 20 °C und:
10x m 100 °C 200 °C 300°C 400°C 500°C 600°C 700°C
m x k 11,1 12,9 13,4 13,8 14,2 14,6 14,9

Warmeleitfahigkeit

W 20°C 350°C 700 °C
m x k 35,5 33,2 319

Warmebehandlung 870 °C
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KONTUR Werkzeugstahl GmbH
Herrenpfad-Sid 21

41334 Nettetal-Kaldenkirchen
Tel +49 2157 8966-60

Fax  +49 2157 8966-69

NN U
N oo O

Hérte in HRC

w
oo

info@kontur-werkzeugstahl.de

w
~

www.kontur-werkzeugstahl.de

0
0 100 200 300 400 500 600 700
Anlasstemperatur in °C ———»




