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EN-Kurzname
Richtanalyse in %
Anlieferungszustand
Charakteristik

Verwendung

Warmebehandlung

Physikalische
Eigenschaften

Anlass-Schaubild
fir @ 20 mm

X 37 CrMoV5-1
Cc0,37 Si1,1Cr53 Mo1,3V0,4
weichgegliht auf max. 230 HB (780 N/mm?)

Warmarbeitsstahl mit sehr guter Zahigkeit und hoher Warmfestigkeit,
nitrierbar, gut polierbar, narbféahig, fir héchste Anforderungen auch
in ESU-Qualitat lieferbar

Gesenke und Gesenkeinsédtze, Druckgussformen fir die Leichtmetallverarbeitung,

Strangpresswerkzeuge
Y
Temperatur Dauer Abkiihlung
Weichglihen 800-840 °C 2-5h Ofen
Spannungsarmglihen 600-650 °C mind. 4 h Ofen
Harten 1000-1030 °C Gruppe |l Ol, Luft,
WB 500 °C
Anlassen 530-680 °C mind. 2 h ruhige Luft

3 X, siehe Anlass-Schaubild querschnittabhangig

Warmeausdehnungskoeffizient

zwischen 20 °C und:
10x m 100 °C 200 °C 300 °C 400°C 500°C 600°C 700°C
m X k 10,8 11,4 11,8 12,0 12,4 12,8 12,9

Warmeleitfahigkeit

W 20°C 350 °C 700 °C
m x k 25,3 27,2 30,5

Warmebehandiung 1020 °C
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Technische Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung,

Druckfehler sowie Irrtum vorbehalten.
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